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Lehrsprache Deutsch
Zu erwerbende Das Grundlagenwissen bzgl. der Fertigungsverfahren gemafn DIN 8580,
Kompetenzen / Lernziele welches die Studierenden wahrend des Grundstudiums erhalten haben,

wird im Rahmen des Moduls in Richtung spanender Fertigungsprozesse
vertieft. Dabei wird der Fokus auf die industriell bedeutendsten Verfahren
mit geometrisch bestimmter und unbestimmter Schneide gelegt. Die
Studierenden lernen die wichtigsten Werkzeuge und Prozessparameter
dieser Verfahren kennen. Hierdurch werden sie in die Lage versetzt,
wichtige Zusammenhange zwischen den Prozesseingangs- und -
ausgangsgrofen wie Krafte, Spindelleistungen, Oberflachengliten,
Werkzeugverschleill, Prozesszeiten oder Prozesskosten zu erdrtern. Weiter
lernen die Studierenden anwendungstypische Vor- und Nachteile der
Verfahren kennen, so dass sie deren Einsatzfelder besser einzuschatzen
wissen. Das uUbergeordnete Lernziel fur die Studierenden besteht
letztendlich darin, fir eine bestimmte Bearbeitungsaufgabe ein unter
technischen und wirtschaftlichen Aspekten geeignetes Verfahren
zielgerichteter auswahlen zu kénnen.

Lerninhalte = Spanen mit geometrisch bestimmter Schneide

Werkzeug Eingriffssituation; Werkzeugbezugssystem; wichtigste
Zerspanbarkeitskriterien: Spanbildung, Oberflachengtite, Zerspankrafte,
Werkzeugverschleifl; metallische und nicht-metallische Schneidstoffe;
Bestimmung der Fertigungskosten; kostenoptimale Schnittgeschwindigkeit;
Grundlagen der Prozessoptimierung; Uberblick (iber die wichtigsten
Fertigungstechnologien: Drehen, Bohren, Frasen, Reiben, Rdumen, Sagen.

= Spanen mit geometrisch unbestimmter Schneide

Einteilung der Fertigungstechnologien mit geometrisch definierter Schneide;
Ubersicht tber die wichtigsten Schleifprozesse incl. Verfahrensnomenklatur;
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